Zatgcznik nr 2 Opis przedmiotu zamowienia

Przedmiotem zamdwienia jest realizacja przegladdw oraz ustugi pogotowia technicznego. Realizacja
przegladéw swiadczona w nastepujgcym zakresie:

Lp Instalacja / urzadzenie llos¢

przegladow

1. | System CCTV 1

- diagnostyka uszkodzen

- sprawdzenie stabilnosci montazu urzadzen i kabli sygnatowych

- sprawdzenie ustawienia pola widzenia kamer

- sprawdzenie ustawienia ostrosci kamer i regulacja obiektywow

- ocena i czyszczenie obudowy, obiektywu i wysiegnika kamery

- sprawdzenie sprawnosci oswietlaczy kamer

- sprawdzenie poprawnosci zasilania kamer

- sprawdzenie jakosci obrazu przesytanego z kamer

- sprawdzenie poprawnosci dziatania oraz nastaw rejestratoréow

2. | System SSWiN i SKD 1

- sprawdzenie zasiegu dziatania, ewentualna korekta, ustawienie,

- wykonanie ,testu chtodzenia” dla czujek,

- sprawdzenie czy w dozorowanym pomieszczeniu nie wystepujg czynniki
mogace wywotac fatszywe alarmy,

- sprawdzenie skutecznosci dziatania przyciskéw alarmowych,

- oczyszczenie czujek z kurzu,

- sprawdzenie napiecia zasilania linii dozorowych,

- odfaczenie zasilania podstawowego i sprawdzenie stanu akumulatoréw,

- sprawdzenie zgodnosci przyporzgdkowania linii dozorowych z istniejgcym

opisem systemu,

- sprawdzenie oprogramowania centrali,

- sprawdzenie poprawnosci dziatania sygnalizatorow,

- sprawdzenie konfiguracji systemu,

- sprawdzenie bazy danych systemowych,

- aktualizacja kodéw dostepu,

- sprawdzenie poprawnosci dziatania czytnikow,

- sprawdzenie poprawnosci dziatania uktadéw wykonawczych (rygiel, blokada

magnetyczna),

- regulacja rygli elektromagnetycznych i blokad magnetycznych,

- oczyszczanie, smarowanie mechanicznych elementéw wykonawczych,

- sprawdzenie komunikacji pomiedzy czytnikami a urzgdzeniami sterujgcymi,

- zarzadzanie zdarzeniami i alarmami,

- okresowa diagnostyka systemu: testowanie kontrolerdw, sieci,

- przywracanie poprawnej pracy SKD w przypadku uszkodzenia sprzetu,

oprogramowania, systemu operacyjnego, baz danych,

3. | Centrale wentylacyjne — 14 szt. Prod. Climaproduct wraz z wymiang filtréw 2

a) Kontrola ogdlna stanu urzadzenia / Weryfikacja nieszczelnosci
urzadzenia / sprawdzenie, czy potgczenia srubowe sie nie poluzowaty
itp.;

b) Sprawdzenie stanu elementéw elektrycznych tablicy sterowniczej i
zasilajacej;

c) Kontrolaiocena stanu zabrudzenia filtréw kieszeniowych central
wentylacyjnych i wraz z ich wymiana raz na 12 miesiecy.




d) Kontrola i sprawdzenie dziatania elementéw ruchowych wchodzgcych
w skitad central, w tym:

Kontrola i ocena sprawnosci dziatania elementéw sktadowych zespotu

wentylatoréw w tym:

- ocena stanu paska klinowego;

- kontrola pracy tozysk wentylatorowych i ich stanu smarnego /
uzupetni¢ smar jesli to konieczne / jesli centrale sg wyposazone w tozyska
bezobstugowe — to nalezy je wymieni¢ po 40 tys. godzinach pracy;

- sprawdzenie stopnia zanieczyszczenia wirnikdw wentylatoréow sekc;ji
nawiewu i wyciggu / zastosowac ich czyszczenie jesli to konieczne.

- pomiar wydajnosci wentylatoréw central wentylacyjnych;

- Sprawdzenie praddw silnika / falownika wentylatora sekcji nawiewu;

- sprawdzenie praddw silnika / falownika wentylatora sekcji wyciggu;
WAZNE: Silniki wentylatoréw wykonane sa w klasie ochronnosci IP, ktéra
umozliwia ich mycie i dezynfekcje.

e) Kontrola i sprawdzenie dziatania wymiennikéw ciepta wchodzgcych w
sktad central, w tym:

e Kontrola i ocena stanu pracy nagrzewnicy wodnej central wentylacyjnych;
- Sprawdzenie stanu lamel nagrzewnicy wodnej;
- Sprawdzenie podtaczenia nagrzewnicy wodnej;

- Sprawdzenie i ocena stopnia zanieczyszczenia nagrzewnicy wodnej, jesli
to konieczne nalezy przeprowadzic jej czyszczenie;

e Kontrola i o cena stanu pracy nagrzewnicy elektrycznej central
wentylacyjnych;
- Sprawdzenie i ocena stopnia zanieczyszczenia nagrzewnicy elektrycznej,
jesli to konieczne nalezy przeprowadzi¢ jej czyszczenie;
f) Kontrola i o cena stanu pracy chtodnicy wodnej central wentylacyjnych,
w tym:
- Sprawdzenie stanu lamel chtodnicy wodnej;
- sprawdzenie poprawnosci ustawienia odkraplacza wzgledem kierunku
przeptywu powietrza,
- Sprawdzenie i ocena stopnia zanieczyszczenia chtodnicy wodnej, jesli to
konieczne nalezy przeprowadzi¢ jej czyszczenie;
- sprawdzenie i ocena stanu czystosci wanienki skroplinowej i droznosci
przewodu spustowego;
g) Kontrolaiocena stanu pracy wymiennika obrotowego central
wentylacyjnych, w tym
- ocena stanu i zuzycia paska napedowego wymiennika obrotowego;
- Demontaz pasa napedowego wymiennika obrotowego i reczna kontrola
czy rotor obraca sie bez oporéw;
- Sprawdzenie stopnia zuzycia szczotek uszczelniajgcych;
- Sprawdzenie czy przewody zasilajgco- sterujgce nie ulegty obluzowaniu;
- Sprawdzenie i ocena stopnia zanieczyszczenia wymiennika obrotowego,
jesli to konieczne nalezy przeprowadzic jej czyszczenie;
- Kontrola i weryfikacja systemu sterowania wymiennika obrotowego;
h) Kontrolai o cena stanu pracy wymiennika krzyzowego central
wentylacyjnych, w tym:




- Sprawdzenie i ocena stopnia zanieczyszczenia wymiennika krzyzowego,
jesli to konieczne nalezy przeprowadzi¢ jego czyszczenie;

- Sprawdzenie przepustnicy na by-passie czy nie ulegty zacieciu;

- Kontrola i weryfikacja systemu sterowania wymiennika obrotowego;

- Kontrola i ocena czy elementy uktadu przeciw zamrozeniowego nie
ulegty obluzowaniu;

- Sprawdzenie stanu czystosci odkraplacza i wanny skroplin oraz stan
zalania syfonu;

i) Kontrola i ocena stanu czystosci komér sekcji nawiewu i wyciggu / jesli
to konieczne, to przeprowadzi¢ ich czyszczenie — odgrzybianie;

i) Kontrola i ocena stanu podtgczenia rurociggdéw i przewoddéw
elektrycznych sekcji nawilzania parowego znajdujacego sie w centrali
wentylacyjnej;

k) Sprawdzenie stanu technicznego i prawidtowosci dziatania
presostatow;

I) Uruchomienie centrali i sprawdzenie prawidtowosci jej dziatania wraz z
automatyka sterujgca po wykonaniu;

m) Kontrola i ocena stanu czystosci komaér i wyrzutni;

n) Kontrola i ocena stanu czystosci kanatéw nawiewnych i wyciggu w
catym systemie central wentylacyjnych.

2. Przeglad i ocena stanu pracy wentylatorow kanatowych, w tym:

a. Wentylatory kanatowe, rurowe typ R.

b. Wentylatory kanatowe, rurowe typ RS.

c. Wentylatory kanatowe, prostokatne typ EKAD.

d. Wentylatory dachowe, typ DV/DVW.

Nawilzacze parowe - 2 szt.

1. Sprawdzenie parametrow wody zasilajgcej nawilzacz parowy tzn.

pomiary wartosci twardosci i przewodnosci wody.
Zgodnie z instrukcjg producenta urzadzenia optymalne wartosci
powinny spetnia¢ nastepujace zakresy wartosci :
a) Optymalna twardos¢ wody : 10 do 40 DF st. Francuskich;
b) Optymalna przewodno$¢ wody : 30 do 1000 uS/cm;

2. Sprawdzenie instalacji wodnej i parowej pod katem nieszczelnosci i
uszkodzen.

3. 0Ogodlna weryfikacja wszystkich elementéw wchodzacych w skfad
wyposazenia wewnetrznego nawilzacza parowego pod katem ich
ewentualnych uszkodzen.

4. Ocena i weryfikacja stanu cylindra parowego ( w przypadku cylindréw
ROZBIERALNYCH) , ktdra obejmuje:

a) Demontaz cylindra parowego, weryfikacja ilosci osadu
mineralnego znajdujgcego sie na wewnetrznych jego sciankach
/ czyszczenie, jesli to konieczne.

b) Weryfikacja stanu i czyszczenie elektrod / ich wymiana, jesli to
konieczne.




c) Ocena droznosci filtra / sitka cylindra — czyszczenie / jego
wymiana, jesli to konieczne;
d) Kontrola prawidtowego stanu poziomu
wody w cylindrze parowym przed
ponownym uruchomieniem urzgdzenia.
Zgodnie z instrukcjg producenta urzgdzenia
poziom wody musi zawieraé sie pomiedzy pozycja
aib.

5. Demontaz i ocena zaworu zasilajgcego wodnego pod katem ilosci
znajdujgcych sie w nim zanieczyszczen / czyszczenie , jesli to
konieczne.

6. Demontaz i ocena zaworu spustowego pod katem ilosci znajdujgcego
sie w nim osadu / czyszczenie , jesli to konieczne.

7. Sprawdzenie droznosci spustu wody i kondensatu.

8. Weryfikacja i ocena poprawnosci dziatania instalacji elektrycznej /
uktadéw automatyki i sterowania zastosowanych w urzadzeniu
nawilzacza parowego, typu ElektroVap MC2.

9. Uruchomienie i sprawdzenie funkcjonowania nawilzacza parowego.

Instalacja fosy i fontanny

- przeglad stacji obiegu zamknietego

- sprawdzenie filtréw

- sprawdzenie ustawien urzadzen

- sprawdzenie czujnikow

- kalibracja sond

- sprawdzenie stanu promiennika UV oraz chemii do kondycjonowania wody;
- uruchomienie oraz wyfgczenie fosy lub fontanny zgodnie z wnioskiem
Zamawiajgcego

Drzwi automatyczne - 2 szt.

- sprawdzenie funkcjonowania drzwi

- wzrokowa kontrola kompletnosci osprzetu

- sprawdzenie szczeliny pomiedzy posadzka a skrzydtem drzwi
- kontrola powtoki lakierniczej

- sprawdzenie dziatania zamkow

- sprawdzenie $rub mocujgcych zawiasy

- sprawdzenie stanu uszczelki peczniejacej

- sprawdzenie dziatania automatyki sterujace;j

Stacja uzdatniania wody — 3 szt.

- czyszczenie i sprawdzenie elementéw gtowicy

- czyszczenie i sprawdzenie zaworu solankowego
- sprawdzenie poprawnosci pracy urzadzenia

- zbadanie prébki wody

- kontrola poziomu soli w zbiornikach

- kontrola chemii w zestawach dozujgcych

- kontrola pracy pomp dozujacych

- kontrola uktadu ssgco-wtryskowego

Wezet chiodu

1. Przeglad agregatéw wody ziebniczej ( chillery) typu DYNACIAT 900
produkcji CIAT - 2 szt.:




f)

g)
h)

Sprawdzenie poprawnosci i wykonanie procesu zatrzymania agregatu;
Przeprowadzenie ogledzin stanu ogdlnego agregatu;
Sprawdzenie ustawien sterownika / przeprowadzenie jego diagnostyki
jesli konieczne.
Weryfikacja i ocena poprawnosci dziatania instalacji elektrycznej /
uktaddédw automatyki i sterowania. Odtgczenie zasilania i kontrola szafy
elektrycznej. Zataczenie zasilania i pomiar jego napiecia. Dokrecenie
przewodéw w szafie , jesli konieczne.
Kontrola szczelnosci uktadéw chtodniczych;
Sprawdzenie czy element Filtr-osuszacz nie jest zablokowany;
Sprawdzenie stanu izolacji silnikdw i rezystancje uzwojen;
Sprawdzenie poprawnosci pracy urzadzen zabezpieczajgcych oraz
zaworoéw rozpreznych;
Przeglad i ocena stanu eksploatacyjnego sprezarek obiegéw
ziebniczych: sprezarek CP1i CP2 / obieg ziebniczy 1 i sprezarek CP3 i
CP4 / obieg ziebniczy 2, w tym:

e Sprawdzenie liczby godzin pracy i ilosci startéw sprezarek;

e Sprawdzenie sekwencji rozruchowej sprezarek obiegu;

e Pomiar obcigzenia i pradu pobieranego przez kazdg sprezarke;

e Sprawdzenie stycznikéw sprezarek;

e Sprawdzenie zabezpieczen sprezarek , w tym presostaty

niskiego i wysokiego cisnienia;

e Pomiar pradu pobieranego przez grzatki oleju;

e Sprawdzenie poziomu oleju i jego czystosci.
Sprawdzenie i ocena stanu czystosci elementu Filtr-osuszacz /
wymieni¢ wktadke filtra, jesli to konieczne;
Kontrola zaworéw bezpieczenstwa;
Sprawdzenie poprawnosci dziatania czujnikdéw i przetwornikéw;
Sprawdzenia przeptywu oraz czujnikdw przeptywu;
Pomiar pradu pobieranego przez grzatki parownika;
Sprawdzenie stanu lameli skraplacza i ewentualne ich czyszczenie;
Sprawdzenie nastaw temperatur na agregatach;
Sprawdzenie szczelnosci uktadu freonowego;
Pomiar temperatury wody wejsciowej i wyjsciowej parownika;
Pomiar temperatury wody wejsciowe] i wyjsciowej skraplacza;
Pomiar cisnienia czynnika chtodniczego w parowniku i we wszystkich
uktadach chtodniczych;
Pomiar cisnienia czynnika chtodniczego w skraplaczu i we wszystkich
uktadach chtodniczych;
Pomiar wartosci przegrzania we wszystkich uktadach chtodniczych;
Pomiar wartosci przechtodzenia we wszystkich uktadach chtodniczych;
Sprawdzenie otwarcia zaworu rozpreznego;
Pomiar sredniego pradu pobieranego przez wentylatory skraplacza.

Przeglad zewnetrznych jednostek wentylatorowych ( dry cooler’y)
typu EUROPA 2 9083 HI 560 produkcji CIAT, w tym:

Sprawdzenie szczelnosci glikolowych potaczen ziebniczych pomiedzy
drycoolerem a agregatem wewnetrznym;

Sprawdzenie stanu technicznego oraz prawidtowos¢ dziatania
wentylatoréw, w tym:

e QOcena stanu ich zabrudzenia;




g)

i)
j)

e Ocena stanu pracy tozysk wentylatorow;

Sprawdzenie czystosci wezownicy / lamel wymiennika.

Podczas przeglagdu zawsze nalezy dokonac ich mycia.

Sprawdzenie uszczelki gtowicy przy kazdym serwisie urzadzenia;
Sprawdzenie docisku potgczen elektrycznych;

Sprawdzenie dokrecenia $rub zewnetrznych;

Sprawdzenie powtoki antykorozyjnej i stanu naklejek zwigzanych z
bezpieczenstwem;

Sprawdzenie okablowania;

Przeglad i ocena stanu pompki skroplin SI 2750.

Przeglad i ocena stanu ARMATURA REGULACYJNEJ, w tym:
Wielofunkcyjnego Automatycznego zaworu réwnowazgcego typu AB-
Qam;

Wykonanie testu napedu termicznego TWA-Z NC do AB-QM;
Wykonanie testu napedu elektrycznego AME110NL do AB-QM;
Sprawdzenie i ocena stanu zaworu upustowego AVDO;

Przeglad wewnetrznych jednostek klimakonwektoréw (54 szt.) i
grzejnikéw kanatowych , w tym:

Sprawdzenie poprawnosci dziatania urzadzenia;

Sprawdzenie szczelnosci potaczen glikolowych ukfadu;

Sprawdzenie potaczen elektrycznych na tabliczkach zaciskowych;
Sprawdzenie stanu technicznego mocowan i uchwytéw, kompletnosci
obuddw i oston, srub i wkretéw / ewentualne uzupetnienie
brakujgcych elementow;

Dostawa i wymiana wktadu filtracyjnego (raz na 12 miesiecy)
Sprawdzenie stanu technicznego oraz prawidtowos¢ dziatania
wentylatora dziatania zespotu wentylatora, w tym:

e Ocena stanu jego zabrudzenia;

e Ocena stanu pracy fozysk wentylatora;

Sprawdzenie uktadu odprowadzenia kondensatu z tacy i wraz z i jego
ewentualnym udroznieniem. Podczas przegladu zawsze nalezy umy¢
tace kondensatu.

Sprawdzenie stanu technicznego pompki skroplin / Czyszczenie;
Przywrdcenie sprawnosci dziatania uktadu odprowadzenia kondensatu;
Sprawdzenie stanu technicznego grzatki elektrycznej;

Sprawdzenie stanu technicznego wodnego wymiennika ciepta, w tym:
e Ocena stanu technicznego lamel wymiennika;

e Ocena stanu zabrudzenia wymiennika;

e Wykonanie umycia wymiennika detergentem;

Sprawdzenie poprawnosci nastaw i uktadu sterowania;

Przeglad i ocena stanu czysto$ci ODMULACZA ( Filtroodmulnik
FOMw-150).

Sprawdzenie i ocena stanu pracy pomp firmy WILO / pomiar
rezystancji okablowania — 6 szt.

Przeglad i ocena stanu separatora powietrza.

Przeglad stacji uzdatniania wody SUW firmy INWATER (1 szt.), w tym:
Sprawdzenie stanu zanieczyszczenia Filtra mechanicznego 9FP1 /
wymiana wktadu filtracyjnego w przypadku znacznego stopnia
zabrudzenia;

Weryfikacja czysto$ci Zmiekczacza CRYSTAL PLUS 15 - 762, w tym:




e QOczyszczenie i sprawdzenie elementow gtowicy;
e Oczyszczenie zaworu solankowego;
e Sprawdzenie prawidtowosci pracy urzadzenia;
e Przeprowadzenie badania prébki wody w zakresie twardosci
ogodlnej;
c) Sprawdzenie i ocena stanu zestawu dozujgcego inhibitor korozji ZD-
DLXB-VFT 0810/DN20/2601, w tym:
e Sprawdzenie prawidtowosci pracy dozownika;
e Oczyszczenie elementdw takich jak: inzektora, kosza ssawnego (lub
wymiana);
e Sprawdzenie parametréw dozowania;
d) Sprawdzenie i ocena stanu zestawu dozujgcego biocyd ZD-DLXB-VFT
0210/DN20/Z601, w tym:
e Sprawdzenie prawidtowosci pracy dozownika;
e Oczyszczenie elementdw takich jak: inzektora, kosza ssawnego (lub
wymiana);
e Sprawdzenie parametréw dozowania;
e) Kontrola poziomu soli w zbiornikach;
10. Przeglad i ocena stanu czystosci Filtrow siatkowych.
11. Przeglad i ocena stanu pracy ZAWOROW TROJDROGOWYCH TA
CV316GG DN125.
12. Przeglad i przeprowadzenie testu sprawno$ci ZAWOROW
BEZPIECZENSTWA SYR %” , ci$nienie otwarcia 5,0 Bar.

Zasilacz UPS 15kVA prod. CES

- sprawdzenie poprawnosci pracy urzadzenia przed konserwacja

- czyszczenie urzadzenia

- pomiar rezystancji wewnetrznej baterii

- analiza historii zdarzen

- uaktualnienie oprogramowania

- sprawdzenie stanu potgczen srubowych wewnatrz urzadzenia

- sprawdzenie poprawnosci dziatania uktadu przewietrzania

- test poprawnej pracy urzadzenia

- sprawdzenie parametrow wejsciowych i wyjsciowych urzadzenia we
wszystkich trybach pracy

10.

Zestaw hydroforowy

- sprawdzanie pracy pomp i silnikéw;

- uruchomienie kolejno wszystkich pomp, w szczegdlnosci pozostajagcych w
gotowosci

- sprawdzanie zabezpieczenia przed pracg na sucho

- kontrola i dokrecenie zaciskéw w szafie automatyki

- kontrola i uzupetnienie powietrza w zbiornikach przeponowych

- sprawdzenie zasuw odcinajgcych, zawordw spustowych i zwrotnych pod
wzgledem dziatania i szczelnosci

- czyszczenie filtrow i sprawdzenie dziatania wentylatoréw zapewniajgcych
chtodzenie podzespotéw elektronicznych falownikow i sterownikéw w szafach
automatyki

- sprawdzenie parametréw ci$nienia wtaczania i wytgczania pomp w
automatyce, regulacja parametréow na falownikach

- sprawdzenie szczelnosci uszczelnien mechanicznych pomp




- pomiary obcigzenia silnikéw

11. | Instalacja c.o. i c.t., przytacze wody. 1

- dostawa i wymiana filtra w gtdwnym przytgczu wody

- sprawdzanie pracy pomp

- sprawdzenie szczelnosci uszczelnien mechanicznych pomp
- kontrola i dokrecenie zaciskdw w szafie automatyki

12. | Agregat pradotworczy prod. COMECS S.A. moc 250 kWh 4

- wymiana oleju smarujgcego — w razie potrzeby

- wymiana filtréw oleju — w razie potrzeby (wymiana 2023)

- czyszczenie filtra powietrza,

- wymiana filtra paliwa, - w razie potrzeby

- sprawdzenie stanu akumulatoréw z ewentualnym uzupetnieniem elektrolitu,
- sprawdzenie z ewentualnym uzupetnieniem ptynu chtodniczego,

- kontrola naciggu paskdw,

- inne czynnosci przewidziane w instrukcji producenta z wytgczeniem czynnosci
wymagajacych demontazu elementéw silnika lub ew. wymiany czesci (np.
regulacja zaworow, pompy wtryskowej itp.)

- sprawdzenie zabezpieczen,

- sprawdzenie nastaw czasowych,

- sprawdzenie potgczen elektrycznych i sterowniczych,

- kontrola uktadéw panelu sterowania,

- kontrola potaczen pradnicy,

- kontrola uktadu podgrzewania,

- kontrola uktadu tadowania akumulatoréow.

- test urzadzenia bez obcigzenia,

- test urzadzenia z obcigzeniem (o ile to mozliwe),

- kontrola parametrow podczas pracy urzadzenia.

- odbiér wymienionych materiatéw do utylizacji

13. | Instalacja podgrzewania dachu i podjazdu 1

- sprawdzenie poprawnosci dziaftania

- sprawdzenie poprawnosci zasilania

- przeprowadzenie badania kamerg termowizyjng

- sprawdzenie poprawnosci dziatania i nastaw systemu sterowania
- kontrola czujnikéw temperatury

- wykonanie pomiaréw elektrycznych elementéw grzejnych

- diagnostyka w przypadku stwierdzonych uszkodzen

14. | Pomiar elektrycznych na scenie, akustyka i oSwietlenie 1

- badanie ochrony przed porazeniem przez samoczynne wytgczenie (TN) — 139
punktow

- badanie zabezpieczen réznicowopradowych — 16 punktéow

- badanie rezystancji izolacji obwoddéw (TN-S);

Zakres zadan wynika z DTR urzadzen, w przypadku gdy Wykonawca ma uzasadnione zastrzezenia
wobec zakreséw dopuszcza sie ich modyfikacje, w szczegdlnosci w przypadku zastrzezen
wynikajgcych z zapisdw powszechnie obowigzujgcego prawa oraz norm branzowych.

Wszystkie filtry oraz materiaty eksploatacyjne opisane powyzej ,,do wymiany” ,nalezy wymienic¢”
,wymiana” bez opisu ,,ewentualne”, ,w przypadku znacznego zabrudzenia” ,w razie potrzeby”



nalezy ujgé w wycenie.
Reasumujgc w OPZ znajdujg sie formy imperatywne co do wymiany materiatéw lub dyspozytywne
ktére nadajg sie do wymiany po ich ogledzinach lub uprzednim oczyszczeniu.

Fakt koniecznosci wymiany czesci ktére nie sg do obowigzkowej kazdorazowej wymiany nalezy
zaznaczy¢ w protokole po przeglagdowym, zas ewentualna procedura wymiany realizowana bedzie z
zapisami umowy.

Kazdy przeglad ma zosta¢ udokumentowany w dwéch formach :

1) protokodt przegladu : protokédt w trzech egzemplarzach zawierajgcy zakres wykonanego dziatania,
opis stanu urzadzenia/instalacji oraz ewentualne zalecenia.
UWAGA! W przypadku Wezta chtodu konieczny jest protokot zgodny z danymi wpisywanymi do CRO.

2) nalepka kontrolna : nalepka firmowa na urzadzeniu zawierajgca rodzaj wykonanych prac (przeglad,
wymiana filtrow), data wykonania oraz termin wykonania kolejnego przeglagdu wymiany filtrow.
Nalepka o wymiarach 5cm x 8 cm badz zblizonych do nich.

UWAGA! W przypadku wielowatkowych przegladdéw i zakresdw typu wymiana oleju, filtrow,
czyszczenie pompek nalezy podaé numer protokotu z data.

UWAGA! W przypadku kilmakonwektoréw w miejscach nie widocznych dla oséb postronnych.
UWAGA! Wymodg nalepek nie dotyczy poz. 14.

Integralnymi czesciami Opisu przedmiotu zamdwienia s3 :
- Karty urzadzen, opisy techniczne
- Harmonogram przegladéw



